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ООО «Торговая компания «ЕвразХолдинг» (ТК «Евраз 
Холдинг») — подразделение вертикально-интегрирован-
ной металлургической и горнодобывающей компании 
«Евраз Груп», занимающей 17-ое место в мире среди 
металлургических компаний по объему производства. 
ТК «ЕвразХолдинг» является крупнейшим поставщиком 
металлопроката строительного, промышленного, транс-
портного назначения, метизов и товаров народного по-
требления в России.

В настоящее время ТК «ЕвразХолдинг» обладает эксклю-
зивными правами на реализацию на территории РФ всех 
видов продукции Нижнетагильского (НТМК), Западно-
Сибирского (ЗСМК), Новокузнецкого (НКМК) металлур-
гических комбинатов, а также расположенного на Украи-
не Днепропетровского металлургического завода имени 
Петровского (ДМЗ им. Петровского). Кроме того, ТК «Ев-
разХолдинг» отвечает за реализацию продукции указан-
ных предприятий в странах СНГ и Прибалтике. 

Главными стратегическими задачами ТК «ЕвразХолдинг» 
являются увеличение эффективности коммерческой де-
ятельности и снижение затрат путем реализации унифи-
цированной политики сбыта, а также через постоянное 
улучшение предоставляемого потребителям сервиса.
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ОАО «нижнетагильский металлургический комбинат»
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ОАО «Нижнетагильский металлургический комбинат» 
находится на Среднем Урале, в городе Нижний Тагил, 
втором по численности и объемам промышленного про-
изводства в Свердловской области. Через развитую си-
стему железных дорог город связан со всеми регионами 
России и странами СНГ, в том числе с основными порта-
ми Балтийского, Черного и Каспийского морей, Дальнего 
Востока. 

Производство осуществляется по схеме полного метал-
лургического цикла.

Основными видами продукции комбината являются экс-
клюзивный в РФ сортамент строительного проката (дву-
тавры, швеллер, уголок, шпунт), а также широкая линей-
ка проката транспортного назначения (рельсы, колеса, 
бандажи, вагоностроительные профили). НТМК совмест-
но с НКМК, также входящим в «Евраз Груп», производят 
более 95% крупных швеллеров в России.
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РЕЛЬСЫ ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫЕ

Основные размеры рельсов

Тип 
рельса Нормативный документ Масса

1 м,
кг

Размеры поперечного сечения, мм
высота
рельса,
Н

высота
шейки,
h

ширина
головки,
b

ширина
подошвы,
В

толщина 
шейки,
e

высота
пера
m

Р33 ТУ 14-2-297-78 33,48 128 68 60 110 12 8,54
Р43 ГОСТ 7173-54 44,653 140 71 70 114 14,5 11
Р50 ГОСТ Р 51685-2000 51,8

152 83 72 132 16 10,5РП50 ГОСТ Р 51045-97 51,8
Р65 ГОСТ Р 51685-2000 64,88

180 105 75 150 18 11,2РП65 ГОСТ Р 51045-97 64,88
Р65К ГОСТ Р 51685-2000 64,67 181 105 75 150 18 11,2
UIC60 UIC 861-3 60,34 172 89,5 74,3 150 16,5 11,5
136 RE Спецификация QNS&L 67,36 185,7 106,4 73,5* 152,4 17,5 —

Виды исполнения железнодорожных рельсов

Тип 
рельса

Состояние поставки, 
категория качества

Марка
стали,
категория

Нормативный документ
на тех. требования

Условия поставки
по длине, длина 
рельсов, м

Р33 нетермообработанные
кат.Н
кат.Т
кат.ПТ

ТУ 14-2-297-78 8, 10

Р65 термоупрочнённые — НК* 
термоупрочнённые — СС*

К76Ф 
К76Ф

ТУ 0921-145-01124328-2002 ТУ 
0921-144-01124328-2002 12,5 — 25

Р50, Р65 нетермоупрочнённые — Н К78ГАФ ТУ 0921-164-01124323-2003 25

Р50, Р65 термоупрочнённые — Т1, Т2 К76Ф 
М76Ф 
К85Ф ГОСТ Р 51685-2000 25; 18 — 24,5нетермоупрочнённые — Н

Р65К термоупрочнённые — Т1, Т2 К85Ф
Р43 нетермоупрочнённые — Н

76Ф ГОСТ Р 51045-97 мерная —12,5; 25; 
8 — 12,4; 18 — 24,5РП50 

РП65
термоупрочнённые — Т
нетермоупрочнённые — Н

UIC60 нетермообработанные 900А UIC 860 18, 25
136 RE термоупрочнённые — Спецификация QNS&L 24,38

* В верхней части на расстоянии 16,5 мм.

* Примечание:
Категория НК — рельсы низкотемпературной надёжности.
Категория СС — рельсы для скоростного совмещенного движения.

прокат транспортного назначения6



КОЛЕСА И ЗАГОТОВКИ КОЛЕС

Профиль железнодорожного колеса

Профили заготовок колес

Черт. 016В, 022А, 055А, 066Б Черт. 027А, 074А, 075, 076, 079, 085, 098

Черт. 031, 045, 080, 097

Черт. 019, 020, 051, 063, 071

Черт. 028А, 065, 067, 046Б, 054Б, 064Б

Размеры поперечного сечения
D — диаметр по кругу катания
В — ширина обода
d — диаметр отверстия ступицы
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Колеса и заготовки колес для подвижного состава

Наименование продукции Диаметр, 
мм

Марка стали.
Нормативный
документ

Нормативный
документ
на профиль

Нормативный документ
на технические
требования

Колеса для вагонов желез-
ных дорог широкой колеи 957

2;
ГОСТ 10791-89

ГОСТ 9036-88 ТУ 0943-050-01124328-96,
ГОСТ 10791-89

Колеса для ремонта 
колесных пар

950 
(945-949) ТУ 14-15-55-78 ТУ 14-15-55-78

950 
(935-945) Черт. 082А ГОСТ 10791-89

Заготовки колес для 
тепловозов 1058 2;

ГОСТ 10791-89
ТУ 14-2Р-297-94 ТУ 14-2Р-297-94

Заготовки колес 1050 ТС 102-95-99 ТС 102-95-99
Заготовки колес для вагонов 
метрополитена 796 * Черт. 073В ТУ 14-102-191-2000

Заготовки зубчатых 
колес тяговых передач 
электровозов

1010 
935 
830

55 Ф 
ГОСТ Р51220-98

Черт. 077А 
Черт. 078 
Черт. 086

ТУ14-2Р-343-2000

Заготовки колес для 
специального подвижного 
состава

710 * Черт. 087 ТУ 14-102-10-2003

Заготовки колес для 
кранов, тележек и другого 
оборудования

2;
ГОСТ 10791-89
45ХН **
ГОСТ 4543-71

Чертежи ТУ 14-15-62-78

* Химический состав стали — по соответствующим техническим условиям. 
** Для заготовок колес по чертежам 046Б, 054Б, 067 

Заготовки колес кранов, тележек и другого оборудования

Номер 
чертежа

Определ.
диаметр,
мм

Масса 
заготовки,
кг

Черновые размеры, мм Чистовые размеры, мм

D В d D B d
016В 800 475 830 174 145 800 170 155
019 800 1215 920 230 138 800 210 155
020 500 650 665 230 138 500 210 150
022A 710 360 730 165 125 710 150 135
027A 600 360 685 165 125 600 140 140
028A 710 520 785 190 178 710 180 150
031 950 720 960 170 174 950 160 210
045 900 665 915 185 178 900 170 200
046Б 778 460 790 152 197 778 140 230
051 650 700 700 230 130 650 210 150
054Б 900 560 915 190 230 900 180 145
055А 710 460 730 174 178 710 160 200
063 520 435 620 170 100 520 160 115
064Б 700 450 780 180 118 700 170 130
065 900 675 975 180 156 900 170 170
066Б 750 480 760 160 163 750 150 180
067 778 437 790 140 197 778 126 236
069Б 965 500 965 100 177 - - 200
070Б 1040 620 1040 100 177 - - 260
071 710 1010 810 230 125 710 190 135
074А 780 790 780 215 160 700 210 200
075 755 472 755 170 130 700 155 140
076 775 625 775 209 160 710 200 175
079 630 450 715 165 125 630 140 140
080 710 390 730 145 110 710 130 120
085 800 1000 900 230 117 800 210 135
097 840 540 850 135 177 840 140 205
098 650 390 680 145 177 650 130 205
098А 650 395 680 145 166 650 130 180

прокат транспортного назначения8



ШВЕЛЛЕРЫ  ДЛЯ  ВАГОНОСТРОЕНИЯ 
ГОСТ 5267.1-90

БАНДАЖИ
Бандажи изготавливаются из стали марки 2 по ГОСТ 398-96, 
для БДЖ—из стали марки В6Т по UIC 810-1

ЗЕТОВЫЙ ПРОФИЛЬ

Марочный сортамент
Ст3пс, Ст3сп	  ГОСТ 380-94
265, 295, 315, 325, 345	  ГОСТ 19281-89
345 – 12Г2Ф, 345 – 12Г2ФД, 
375 – 12Г2Ф, 375 – 12Г2ФД	ТУ 14-1-5391-99
По требованию потребителя швеллеры изготавливаются из стали по ГОСТ 19281-89 с 
регламентированным химическим составом марок 09Г2, 09Г2С.
Швеллеры изготавливаются мерной длины от 5,6 до 12 метров и немерной длины. 
Длина более 12 м — по согласованию.

Допускается расширение сортамента бандажей за счет 
изменения внутреннего и наружного диаметров.

С гребнем Без гребня

Характеристики профиля и материала
Нормативный
документ на
профиль

Площадь 
сечения
F, см2

Масса
1 м,
кг

Обозначение 
стали

Нормативный
документ на
химсостав

Нормативный
документ на
техтребования

Условия поставки
по длине, длина 
проката, м

ГОСТ 
5267.3-90 84,74 66,52

345-09Г2С ГОСТ 19281-89
ГОСТ 5267.0-90 мерная — 10,8-15,8375-12Г2ФД 

390-12Г2ФД
ТУ 
14-1-5391-99
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прокат транспортного назначения / кольца 

двутавр для вагоностроения

вагонная стойка

Характеристики профиля и материала
Шифр 
про
филя

Нормативный
документ на
профиль

Площадь 
сечения
F, см2

Масса
1 м,
кг

Обозначе-
ние стали

Нормативный
документ на
химсостав

Нормативный 
документ на 
техтребования

Условия поставки 
по длине, длина 
проката, м

№19 ГОСТ 
5267.5-90 30,37 23,84 09Г2Д и др. ГОСТ 

19281-89 ГОСТ 5267.0-90
мерная — 4,1-12
кратная мерной
немерная

Характеристики профиля и материала
Нормативный
документ на
профиль

Площадь 
сечения
F, см2

Масса
1 м,
кг

Обозначение 
стали

Нормативный
документ на
химсостав

Нормативный
документ на
техтребования

Условия поставки
по длине, длина 
проката, м

ГОСТ 
5267.6-90 36,57 28,71 02Г2Д и др. ГОСТ 19281-89 ГОСТ 5267.0-90

Мерная—4,1-13
кратная мерной
немерная
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кольца

кольца

Кольца простой формы

Кольца со ступенькой

Кольца с выемкой

Кольца с выступом

Кольца комбинированного профиля

Кольца бандажного профиля

Возможные размеры изготавливаемых колец, мм:
Наружный диаметр (D) 900–2675
Внутренний диаметр (d) 740–2310
Высота (H) 80–180
Толщина кольца (D – d)/2 80–180

Для колец фасонного профиля:
высота выступа (h) 30–65
глубина выемки ((D – D1)/2 или (D1 – d)/2) 10–45

Масса колец, кг 280–970
Форма, размеры и масса колец (черновых) согласовываются размерными спецификациями.

11



Двутавры 
Двутавры с параллельными гранями полок СТО АСЧМ 20-93

сортамент профилей
Обозна-
чение 
профиля

Размеры профиля, мм Площадь 
сечения, 
F см2

Масса 
1 м, кг

Справочные величины для осей
h b s t R Ix, см4 Wx, см3 Sx, см3 ix, см iy, см4 Wy, см3 iy, см

20 Б1 200 100 5,5 8 11 27,16 21,3 1844 184,4 104,7 8,24 133,9 26,8 2,22
25 Б1 248 124 5 8 12 32,68 25,7 3537 285,3 159,7 10,40 254,8 41,1 2,79
25 Б2 250 125 6 9 12 37,66 29,6 4052 324,2 182,9 10,37 293,8 47,0 2,79
Нормальные двутавры
30 Б1 298 149 5,5 8 13 40,80 32,0 6319 424,1 237,5 12,44 441,9 59,3 3,29
30 Б2 300 150 6,5 9 13 46,78 36,7 7210 480,6 271,1 12,41 507,4 67,7 3,29
35 Б1 346 174 6 9 14 52,68 41,4 11095 641,3 358,1 14,51 791,4 91,0 3,88
35 Б2 350 175 7 11 14 63,14 49,6 13560 774,8 434,0 14,65 984,2 112,5 3,95
40 Б1 396 199 7 11 16 72,16 56,6 20020 1011,1 564,0 16,66 1446,9 145,4 4,48
40 Б2 400 200 8 13 16 84,12 66,0 23706 1185,3 663,2 16,79 1736,2 173,6 4,54
45 Б1 446 199 8 12 18 84,30 66,2 28699 1287,0 725,1 18,45 1579,7 158,8 4,33
45 Б2 450 200 9 14 18 96,76 76,0 33453 1486,8 839,6 18,59 1871,3 187,1 4,40
50 Б1 492 199 8,8 12 20 92,38 72,5 36845 1497,8 853,5 19,97 1581,5 158,9 4,14
50 Б2 496 199 9 14 20 101,27 79,5 41872 1688,4 957,3 20,33 1844,4 185,4 4,27
50 Б3 500 200 10 16 20 114,23 89,7 47849 1914,0 1087,7 20,47 2140,3 214,0 4,33
55 Б1 543 220 9,5 13,5 24 113,36 89,0 55682 2050,9 1165,1 22,16 2404,5 218,6 4,61
55 Б2 547 220 10 15,5 24 124,75 97,9 62790 2295,8 1301,6 22,44 2760,3 250,9 4,70
60 Б1 596 199 10 15 22 120,45 94,6 68721 2306,1 1325,5 23,89 1979,0 198,9 4,05
60 Б2 600 200 11 17 22 134,41 105,5 77638 2587,9 1489,5 24,03 2277,5 227,8 4,12
Широкополочные двутавры
20 Ш1 194 150 6 9 13 39,01 30,6 2690 277,3 154,3 8,30 507,1 67,6 3,61
25 Ш1 244 175 7 11 16 56,24 44,1 6122 501,8 279,2 10,43 984,3 112,5 4,18
30 Ш1 294 200 8 12 18 72,38 56,8 11339 771,4 429,5 12,52 1602,9 160,3 4,71
30 Ш2 300 201 9 15 18 87,38 68,6 14210 947,4 529,9 12,75 2033,8 202,4 4,82
35 Ш1 334 249 8 11 20 83,17 65,3 17108 1024,4 565,8 14,34 2834,1 227,6 5,84
35 Ш2 340 250 9 14 20 101,51 79,7 21678 1275,2 706,1 14,61 3650,5 292,0 6,00
40 Ш1 383 299 9,5 12,5 22 112,91 88,6 30556 1595,6 880,8 16,45 5575,4 372,9 7,03
40 Ш2 390 300 10 16 22 135,95 106,7 38676 1983,4 1094,0 16,87 7207,1 480,5 7,28
45 Ш1 440 300 11 18 24 157,38 123,5 56072 2548,7 1412,5 18,88 8110,3 540,7 7,18
50 Ш1 482 300 11 15 26 145,52 114,2 60371 2505,0 1395,7 20,37 6762,4 450,8 6,82
50 Ш2 487 300 14,5 17,5 26 176,34 138,4 71867 2951,4 1666,7 20,19 7896,4 526,4 6,69
50 Ш3 493 300 15,5 20,5 26 198,86 156,1 83441 3385,0 1912,8 20,48 9249,7 616,6 6,82
50 Ш4 499 300 16,5 23,5 26 221,38 173,8 95282 3818,9 2161,5 20,75 10603,4 706,9 6,92

Двутавры с параллельными гранями полок изготав-
ливаются мерной длины 9, 10, 12 м, ограниченной 
длины и немерной длины.

По согласованию двутавры могут быть изготовлены 
другой мерной длины в пределах 8–24 м с интерва-
лом промежуточных размеров 0,1 м.

Профиль двутавра

фасонный прокат общего назначения12



сортамент профилей

Обозна-
чение 
профиля

Размеры профиля, мм Площадь 
сечения, 
F см2

Масса 
1 м, кг

Справочные величины для осей

h b s t R Ix, см4 Wx, см3 Sx, см3 ix, см iy, см4 Wy, см3 iy, см

Колонные двутавры
20 К1 196 199 6,5 10 13 52,69 41,4 3846 392,5 216,4 8,54 1314,4 132,1 4,99
20 К2 200 200 8 12 13 63,53 49,9 4716 471,6 262,8 8,62 1601,4 160,1 5,02
25 К1 246 249 8 12 16 79,72 62,6 9171 745,6 410,7 10,73 3089,9 248,2 6,23
25 К2 250 250 9 14 16 92,18 72,4 10833 866,6 480,3 10,84 3648,6 291,9 6,29
25 К3 253 251 10 15,5 16 102,21 80,2 12154 960,8 535,4 10,9 4088,6 325,8 6,32
30 К1 298 299 9 14 18 110,80 87,0 18849 1265,1 694,7 13,04 6240,9 417,5 7,51
30 К2 300 300 10 15 18 119,78 94,0 20411 1360,7 750,6 13,05 6754,5 450,3 7,51
30 К3 300 305 15 15 18 134,78 105,8 21536 1435,7 806,9 12,64 7104,4 465,9 7,26
30 К4 304 301 11 17 18 134,82 105,8 23381 1538,2 852,8 13,17 7732,3 513,8 7,57
35 К1 342 348 10 15 20 139,03 109,1 31249 1827,4 1001,2 14,99 10541,7 605,8 8,71
35 К2 350 350 12 19 20 173,87 136,5 40296 2302,6 1272,7 15,22 13585,3 776,3 8,84
40 К1 394 398 11 18 22 186,81 146,6 56147 2850,1 1559,3 17,34 18921,9 950,8 10,06
40 К2 400 400 13 21 22 218,69 171,7 66623 3331,2 1836,3 17,45 22412,0 1120,6 10,12
40 К3 406 403 16 24 22 254,87 200,1 78041 3844,4 2139,9 17,5 26199,5 1300,2 10,14
40 К4 414 405 18 28 22 295,39 231,9 92773 4481,8 2513,2 17,72 31026,2 1532,2 10,25
40 К5 429 400 23 35,5 22 370,49 290,8 120292 5608,0 3198,6 18,02 37914,2 1895,7 10,12

Двутавры 
c уклоном внутренних граней полок

сортамент профилей
Обозна-
чение 
профиля

Размеры профиля, мм Площадь 
сечения, 
F см2

Масса 
1 м, кг

Справочные величины для осей
h b s t R r Ix, см4 Wx, см3 Sx, см3 ix, см iy, см4 Wy, см3 iy, см

ГОСТ 19425-74
24 М 240 110 8,2 14,0 10,5 4,0 48,7 38,3 4640 387 223 9,75 276 50,2 2,38
30 М 300 130 9,0 15,0 12 6,0 64,0 50,2 9500 633 364 12,2 480 73,9 2,74
36 М 360 130 9,5 16,0 14 6,0 73,8 57,9 15340 852 493 14,4 518 79,7 2,65
45 М 450 150 10,5 18,0 16 7,0 98,8 77,6 31900 1420 821 18,0 892 119,0 3,00
ГОСТ 8239-89
18 100 90 5,1 8,1 9,0 3,5 23,4 18,4 1290 143 81,4 7,42 82,6 18,4 1,88
60 600 190 12,0 17,8 20 138,0 108,0 76806 2560 1491 23,6 1725 182,0 3,54

Двутавры с уклоном внутренних граней полок изготавли-
ваются мерной длины 9, 10, 12 м и немерной длины.

По согласованию двутавры могут быть изготовлены дру-
гой мерной длины в пределах 8–24 м с интервалом про-
межуточных размеров 0,1 м.

Марочный сортамент
Ст3пс, Ст3сп	ГО СТ 380-94
С245, С275, С255, С285, С345, С375	ГО СТ  27772-88
265, 295, 315, 325, 345	ГО СТ  19281-89

По требованию потребителя двутавры из стали по 
ГОСТ 19281-89 изготавливаются с регламентированным хи-
мическим составом марок 09Г2, 09Г2С.
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ШВЕЛЛЕРЫ
Швеллеры с уклоном внутренних граней полок общего назначения. ГОСТ 8240-97

Марочный сортамент
Ст3пс, Ст3сп	ГО СТ 380-94
С245, С255, С275, С285, С345, С375	ГО СТ 27772-88
265, 295, 315, 325, 345	ГО СТ 19281-89

По требованию потребителя швеллеры изготавливаются 
из стали по ГОСТ 19281-89 с регламентированным хими-
ческим составом марок 09Г2, 09Г2С.

сортамент профилей
Номер 
швеллера

Размер, мм Площадь поперечного 
сечения, F см2

Масса 
1 м, кгh b s t R r

16У 160 64 5,0 8,4 8,5 3,5 18,10 14,20
16аУ 160 68 5,0 9,0 8,5 3,5 19,50 15,30
18У 180 70 5,1 8,7 9,0 3,5 20,70 16,30
18аУ 180 74 5,1 9,3 9,0 3,5 22,20 17,40
20У 200 76 5,2 9,0 9,5 4,0 23,40 18,40
24У 240 90 5,6 10,0 10,5 4,0 30,60 24,00
27У 270 95 6,0 10,5 11,0 4,5 35,20 27,70
30У 300 100 6,5 11,0 12,0 5,0 40,50 31,80

справочные значения для осей
Номер 
швеллера

Х–Х Х0, смIx, см4 Wx, см3 ix, см Sx, см3 iy, см4 Wy, см3 iy, см
16У 747,0 93,4 6,42 54,10 63,30 13,80 1,87 1,80
16аУ 823,0 103,0 6,49 59,40 78,80 16,40 2,01 2,00
18У 1090,0 121,0 7,24 69,80 86,00 17,00 2,04 1,94
18аУ 1190,0 132,0 7,32 76,10 105,00 20,00 2,18 2,13
20У 1520,0 152,0 8,07 87,80 113,00 20,50 2,20 2,07
24У 2900,0 242,0 9,73 139,00 208,00 31,60 2,60 2,42
27У 4160,0 308,0 10,90 178,00 262,00 37,30 2,73 2,47
30У 5810,0 387,0 12,00 224,00 327,00 43,60 2,84 2,52

Швеллеры изготавливаются мерной длины 4,1–12 м, 
кратной длины, немерной длины (длина свыше 12 м – по 
согласованию).

фасонный прокат общего назначения14



Уголки 
Уголки равнополочные ГОСТ 8509-93

сортамент профилей
Номер 
уголка

Размер, мм Площадь поперечного 
сечения, см2

Масса 
1 м, кгb t R r

16 160

10
11
12
14
16
18
20

16,0 5,3

31,43
34,42
37,39
43,57
49,07
54,79
60,40

24,67
27,02
29,35
34,20
38,52
43,01
47,41

18 180 11
12 16,0 5,3 38,80

42,19
30,47
33,12

20 200
16
18
20

18,0 6,0
61,98
69,30 
76,54

48,65 
54,40 
60,08

справочные значения для осей
Номер 
уголка

t, 
мм

Х–Х Х0–Х0 Y0–Y0 Ixy, 
см4

Х0, 
смIx, см4 Wx, см3 ix, см Ix0 max, см4 ix0 max, см Iy0, см4 Wy, см3 iy, см

16

10
11
12
14
16
18
20

774,24
844,21
912,89
1046,47
1175,19
1290,24
1418,85

66,19
72,44
78,62
90,77
102,64
114,24
125,60

4,96
4,95
4,94
4,92
4,89
4,87
4,85

1229,10
1340,06
1450,00
1662,13
1865,73
2061,03
2248,26

6,25
6,24
6,23
6,20
6,17
6,13
6,10

319,33
347,77
375,78
430,81
484,64
537,46
589,43

52,52
56,53
60,53
68,15
75,92
82,08
90,02

3,19
3,18
3,17
3,16
3,14
3,13
3,12

455,00
496,00
537,00
615,00
690,00
771,00
830,00

4,30
4,35
4,39
4,47
4,55
4,63
4,70

18 11
12

1216,44
1316,62

92,47
100,41

5,60
5,59

1933,10
2092,78

7,06
7,04

499,78
540,45

72,86
78,15

3,59
3,58

716,00
776,00

4,85
4,89

20
16
18*
20

2362,57
2620,64
2871,47

163,37
182,22
200,37

6,17
6,15
6,12

3755,39
4164,54
4860,42

7,78
7,75
7,72

969,74
1076,74
1181,92

123,77
135,48
146,62

3,96
3,94
3,93

1393,00
1544,00
1689,00

5,54
5,62
5,70

марочный сортамент
Обозначение  
стали

Нормативный документ на 
химсостав

Нормативный документ на 
техтребования

Ст3пс, Ст3сп ГОСТ 380-94 ГОСТ 535-88
С245, С275
С255, С285
С345, С375

ГОСТ 27772-88 ГОСТ 27772-88

265-345
09Г2
09Г2С

ГОСТ 19281-89 ГОСТ 19281-89

Уголки изготавливаются мерной, кратной, ограниченной 
и немерной длины 6–12 м.

* Уголки 200x200x18 могут быть изготовлены по согласованию.
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Уголки 
Уголки неравнополочные ГОСТ 8510-86

сортамент профилей
Номер 
уголка

Размер, мм Площадь поперечного 
сечения, см2

Масса 
1 м, кг

Угол наклона 
оси, tg aB b t R r

16/10 160 100 10 13,0 4,3 25,28 19,85 0,390

20/12,5 200 125

11
12
14
16

14,0 4,7

34,87
37,89
43,87
49,77

27,37
29,74
34,43
39,07

0,392
0,392
0,390
0,388

справочные значения для осей
Номер 
уголка

t, 
мм

Х–Х Y–Y U–U Y0, 
см

Х0, 
см

Ixy, 
см4Ix, см4 Wx, см3 ix, см Iy, см4 Wy, см3 iy, см Iu min, см4 Wu, см3 iu min, см

16/10 10 666,59 61,91 5,13 204,09 26,42 2,84 121,16 22,02 2,19 2,28 5,23 213,0

20/
12,5

11
12
14
16

1449,02
1568,19
1800,83
2026,08

107,31
116,51
134,64
152,41

6,45
6,43
6,41
6,38

446,36
481,93
550,77
616,66

45,98
49,85
57,43
64,83

3,58
3,57
3,54
3,52

263,84
285,04
326,54
366,99

38,27
41,45
47,57
53,56

2,75
2,74
2,73
2,72

2,79
2,83
2,91
2,99

6,50
6,54
6,62
6,71

465,0
503,0
575,0
643,0

фасонный прокат специального назначения16



ШАХТНАЯ СТОЙКА

марочный сортамент
Номер
профиля

Обозначение
стали

Нормативный документ на 
химсостав

Нормативный документ
на техтребования

СВП22 Ст5пс,
ГОСТ 380-94 ТУ 14-102-126-91

СВП27 Ст5сп

сортамент профилей
Номер 
профиля

Размеры профиля, мм
h h1 h2 b b1 b2 b3 b4 b5 d d1 d2

СВП22 110,0 44,0 25,5 145,5 60,0 51,5 71,0 83,5 99,5 11,0 6,2 22,5
СВП27 123,0 47,0 29,0 149,5 59,5 50,6 69,5 83,5 99,5 13,0 7,1 24,5

справочные значения для осей
Номер 
профиля

Размеры профиля, мм Площадь попереч-
ного сечения, см2

Масса 
1 м, кг

Х–Х Y–Y
R1 R2 R3 R4 Ixmin, см4 Wxmin, см3 Wxпл, см3 Iy, см4 Wy, см3

СВП22 6,0 8,0 5,0 6,0 27,91 21,9 428 74,8 99 566,3 77,8
СВП27 6,0 10,0 5,0 6,0 34,37 27,0 646,1 100,2 137 731,5 97,8

фасонный прокат специального назначения
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Шпунт 
Шпунт Л5-УМ корытного типа  ТУ 14-102-8-2003

характеристики профиля
Площадь 
поперечного 
сечения Fп*, см2

Масса 
профиля Мп, 
кг/м

Расчетный 
периметр Рр**, 
см

145,07 113,88 188,4

* Площадь поперечного сечения рассчитана при радиусе 
закругления кулачка равном 18 мм.
** Для расчета сопротивления грунта погружаемому 
профилю.

По требованию потребителя шпунт может быть изго-
товлен с повышенной коррозионной стойкостью за счет 
легирования медью двух исполнений: с повышенным со-
держанием меди – 0,20–0,35 %; с высоким содержанием 
меди – 0,35–0,50 %.

Шпунт изготавливается из свариваемой стали, что обе-
спечивается химическим составом стали с ограничением 
углеродным эквивалентом, который не должен превы-
шать 0,45%.

химический состав стали
Обозначение 
стали

Массовая доля элемента, % Классы по 
EN 10248-1C Mn Si S P

235 – – – 0,040 0,040
С255
С285 0,22 max 0,65 max 0,15–0,30 0,050 0,040

240
270
320

0,20 max
0,24 max
0,24 max

–
–
1,60 max

–
–
0,55max

0,045
0,045
0,045

0,045
0,045
0,045

S240GP
S270Gp
S320Gp

механические свойства проката, не менее

Обозначение 
стали

Предел 
текучести, 
Н/мм2

Временное 
сопротивление, 
Н/мм2

Относительное 
удлинение, 
%

Ударная 
вязкость КCU, 
Дж/см2

Ударная 
вязкость после 
мех.старения

Классы по 
EN 10248-1

235 235 370 25 – –
С255
С285

235
285

370
400

25
24

29*
–

29
–

240
270
320

240
270
320

340
410
440

26
24
23

–
–
–

–
–
–

S240GP
S270Gp
S320Gp

* Ударная вязкость КСU определяется при температуре –20°С.

фасонный прокат специального назначения / круглый прокат18



круглый прокат

шары

ПРОФИЛИ ДЛЯ БАШМАКА ГУСЕНИЦ

сортамент профилей
Шифр
профиля

Нормативный документ
на профиль

Площадь сечения
F, см2

Масса 1 м,
кг

Условия поставки по длине,
длина проката, м

1
3
4

ГОСТ 5422-73
45,73
38,31
55,59

35,9
30,08
43,64

мерная – 5,6–12 
немерная

Э ТУ14-102-128-92 59,24 46,5

марочный сортамент
Шифр
профиля

Обозначение
стали

Нормативный документ
на химсостав

Нормативный документ
на профиль

1
3 40 ГР ГОСТ 4543-71

ГОСТ 5422-73
4 45 ГОСТ 1050-88
Э 40 ГР ТУ 14-102-128-92 ТУ 14-102-128-92

ПРОКАТ КРУГЛЫЙ

* Для стержней мельниц мерная длина – 4,1–6 м.

сортамент профилей
Диаметр,
мм

Нормативный документ
на профиль

Условия поставки по длине,
длина проката, м

70, 75, 80, 85, 90,
100, 105, 110, 115,
120, 130, 140, 150

ГОСТ 2590-88
мерная – 4,1–8* 
кратная мерной 
немерная

шары

сортамент профилей
Условный
диаметр шара, мм

Номинальный
диаметр шара, мм

Нормативный документ
на сортамент и техтребования

Группа
твердости

60 62,0

ГОСТ 7524-89 1, 2, 3

70
80

73,0
83,0

90
100
120

94,0
104,0
125,0
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ОАО «западно-сибирский металлургический комбинат»
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ОАО «Западно-Сибирский металлургический комбинат» 
является современным предприятием с мощным кадро-
вым и техническим потенциалом. Производство осущест-
вляется по схеме полного металлургического цикла.

Географическое положение предприятия (г. Новокуз-
нецк в Западной Сибири) дает ЗСМК преимущества 
при поставках продукции в Сибирский регион, в страны 
Средней Азии, а также на экспорт через порты Дальнего 
Востока.

Комбинат специализируется на производстве длин-
номерной продукции строительного и машинострои-
тельного сортамента. По основным производственным 
показателям ЗСМК находится в числе четырех круп-
нейших предприятий черной металлургии в России. На 
долю ЗСМК приходится около 10 % отечественного 
готового проката.

Основными видами продукции комбината являются 
арматура, катанка, углы, швеллеры, балки, проволока. 
Структура производимого проката является наиболее 
широкой в России как с точки зрения типоразмеров, так и 
с точки зрения ассортимента марок стали.
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ПРОКАТ СТАЛЬНОЙ ГОРЯЧЕКАТАНЫЙ
Прокат стальной горячекатаный круглый

УГОЛОК СТАЛЬНОЙ ГОРЯЧЕКАТАНЫЙ РАВНОПОЛОЧНЫЙ
Уголки стальные горячекатаные равнополочные для строительных сварных конструкций 
со сварными и другими соединениями

характеристики
Станы, характеристика продукции с/с 450; п/с 250; м/с 250-1; м/с 250–2
Размеры, допуски Диаметр 6,5; 8; 9; 10; 12; 14; 16; 18–25; 28; 30; 32–40; 42–48

Вид изделия круги до 10 мм вкл. – в мотках;
круги от 10 мм вкл. и более – в прутках

Длина до 12 м
Допуски по диаметру, обычная точность от +0,3/–0,5 до +0,4/–0,7 мм
Овальность не более 50 % суммы предельных отклонений по диаметру

Нормируемые технические 
характеристики

Временное сопротивление 
Предел текучести 
Относительное удлинение 
Относительное сужение 
Изгиб в холодном состоянии 
Ударная вязкость 
Группа поверхности 
Гарантия свариваемости

Упаковка В мотках или прутках, увязанных в пачку весом до 10 т
Маркировка На металлических или пластиковых ярлыках

Стандарты на сортамент и технические требования
ТУ 14-1-4760-89, ТУ 14-1-4782-90, ТУ 14-1-4486-88, ТУ 
14-1-1700-91, ТУ 14-1-4459-88, ТУ 14-1-4877-90, ГОСТ 
2590, ГОСТ 535, ГОСТ 1050, ГОСТ 4543, ГОСТ 10702, 
ГОСТ 30136

Стандарт на химсостав, марки стали
ГОСТ 380, ГОСТ 1050, ГОСТ 4543, ГОСТ 10702б, ТУ 
14-1-4782-90 (09Г2СЦ) , ГОСТ 2246, ТУ 14-1-4486-88 
(20Г2Р), ТУ 14-1-4877-90 (08ХГСДП)

характеристики
Станы, характеристика продукции м/с 250-1; с/с 450

Размеры, допуски
Размер равнополочного уголка

20x(3-4), 25x(3-4), 32x(3-4), 35x(3-5), 40x(3-5), 45x(3-5), 50x(3-6), 
56x(4-5), 63x(4-6), 65x(6-8), 70x(4,5-8,0), 75x(5-9), 80x(5,5-8,0), 
90x(6-9), 100x(6,5-10,0), 110x(7-8), 125x(8-12)

Длина от 4 до 12 м.
Предельные отклонения по толщине 
полки:

при обычной точности – от +0,3/–0,6 до +0,4/–0,7мм;
при высокой точности – от +0,2/–0,5 до +0,3/–0,6мм.

Отклонения по длине:
до 4 м +30 мм;
св. 4 м до 6 м +50 мм;
св. 6 м +70 мм

Кривизна уголоков не более 0,4 % от длины
Нормируемые технические 
характеристики

Временное сопротивление Предел текучести Относительное удлинение 
Изгиб в холодном состоянии Ударная вязкость Гарантия свариваемости

Упаковка В увязанных пачках весом до 10 т
Маркировка На металлических или пластиковых ярлыках

Стандарты на сортамент и технические требования
ГОСТ 8509, ГОСТ 27772, ГОСТ 19281, ГОСТ 535, 
ТУ 14-15-146-85, ТУ 14-1-3023-80, ТУ 14-1-4877-90

Стандарт на химсостав, марки стали
ГОСТ 27772, ГОСТ 380, ТУ 14-15-146-85,
ТУ 14-1-4877-90 38ХГСДП, ГОСТ 19281
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СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ ГОРЯЧЕКАТАНАЯ ДЛЯ ЖБК
Сталь горячекатаная для армирования железобетонных конструкций предназначена для 
армирования обычных и предварительно напряженных железобетонных конструкций

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ ТЕРМОМЕХАНИЧЕСКИ УПРОЧНЕННАЯ ДЛЯ ЖБК
Сталь арматурная термомеханически упрочненная предназначена для армирования 
обычных и предварительно напряженных железобетонных конструкций

характеристики
Станы, характеристика продукции с/с 450; м/с 250-1; п/с 250-1; м/с 250-2
Размеры, допуски Диаметр 6; 8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 25; 28; 32; 36; 40 мм
Длина от 6 до 11,7 м

Предельные отклонения по диаметру: для № 6–20 +0,3/–0,5 мм; для № 22–25+0,4/–0,5 мм; для № 
28–40+0,4/–0,7 мм

Предельные отклонения
по высоте винтового выступа: для № 6-8    ±0,25 мм; для № 10-25±0,5 мм; для № 28-40±0,7 мм

Предельные отклонения по длине: до 6 м вкл. при обычной точности порезки — +50 мм; св. 6 м при 
обычной точности порезки — +70 мм

Нормируемые технические 
характеристики

Временное сопротивление разрыву 
Предел текучести 
Относительное удлинение 
Изгиб в холодном состоянии 
Ударная вязкость 
Гарантия свариваемости

Упаковка В увязанных мотках, весом до 850 кг и пачках весом до 10 т
Маркировка На металлических бирках или пластиковых ярлыках

Стандарты на сортамент и технические требования
ГОСТ 5781, Классы А-I - А-III, ТУ 14-1-5254-94

Стандарт на химсостав, марки стали
ГОСТ 5781 10ГТ, 35ГС, 25Г2С, ст. 5 сп, ст. 5 пс, ст. 3 пс, ст. 
3 сп ТУ 14-1-5254-94

характеристики
Станы, характеристика продукции м/с 250-1; м/с 250-2; с/с 450
Размеры, допуски Номер профиля 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25, 28, 32, 36, 40, 50

Класс арматурной стали А400С; А500С; Ат400С; Ат500С; Ат600; Ат600С; Ат600К; Ат800; 
Ат800К; Ат1000; Ат1200; Ат400НС; А500СП; 460B

Предельные отклонения по длине 
мерных стержней: до 6 м вкл. +50 м; св. 6 м +70 м

Длина арматурного стержня 
свариваемых классов: от 6,0 до 11,7 м.

Нормируемые технические 
характеристики

Временное сопротивление разрыву 
Предел текучести 
Относительное удлинение 
Изгиб в холодном состоянии

Упаковка В увязанных пачках весом до 10 т
Маркировка На металлических или пластиковых ярлыках, прокатная маркировка

Стандарты на сортамент и технические требования
ГОСТ 10884, ТУ 14-1-5254-94, 
ТУ 14-1-5543-2006, ТУ 14-15-114-82,
СТО АСЧМ 7-93

Стандарт на химсостав, марки стали
ГОСТ 5781 25Г2С, 35ГС,10ГТ
ТУ 14-1-5254-94, ТУ 14-1-5543-2006
ст. 3 пс, ст. 3 сп, ст. 5 пс, ст. 5 сп, 28С, 26С2
ГОСТ 1088, СТО АСЧМ 7-93
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ШВЕЛЛЕР СТАЛЬНОЙ ГОРЯЧЕКАТАНЫЙ
Швеллеры стальные горячекатаные

ДВУТАВР С ПАРАЛЛЕЛЬНЫМИ ГРАНЯМИ ПОЛОК
Двутавры стальные горячекатаные

характеристики
Станы, характеристика продукции с/с 450
Размеры, допуски Номер профиля 8, 10, 12, 14, 16
Длина от 4 до 12 м
Допуски по высоте от ±1,5 до ±2,5 мм
Допуски по толщине от –0,7 до –0,8 мм
Допуски по длине до 8 мм    +40 мм; св. 8 мм   +80 мм.
Отклонения по массе 1м от –5 % до +3 %
Кривизна не более 0,2 % длины

Нормируемые технические 
характеристики

Временное сопротивление 
Предел текучести 
Относительное удлинение 
Ударная вязкость 
Гарантия свариваемости 
Изгиб до параллельности сторон

Упаковка В упакованных и увязанных пачках весом до 10 т
Маркировка На металлических или пластиковых ярлыкахФ

Стандарты на сортамент и технические требования
ГОСТ 8240, ГОСТ 27772, ГОСТ 19281, ГОСТ 535, 
ТУ 14-1-3023-80, ТУ 14-15-146-85, ТУ 14-1-4877-80

Стандарт на химсостав, марки стали
ГОСТ 380, ГОСТ 19281, ГОСТ 27772, 
ТУ 14-1-4877-80 08ХГСДП, ТУ 14-15-146-85

характеристики
Станы, характеристика продукции с/с 450
Размеры, допуски Номер профиля 10Б1, 12Б1, 12Б2, 14Б1,14Б2, 16Б1, 16Б2
Длина от 6 до 12 м
Допуски по высоте от ±0,2 до ±0,3 мм
Допуски по толщине полки от ±1,0 до ±1,5 мм
Допуски по длине + 60 мм

Нормируемые технические 
характеристики

Временное сопротивление 
Предел текучести 
Относительное удлинение 
Изгиб до параллельности сторон 
Гарантия свариваемости

Упаковка В упакованных и увязанных пачках весом до 10 т
Маркировка На металлических или пластиковых ярлыках

Стандарты на сортамент и технические требования
ГОСТ 26020, ГОСТ 27772, ГОСТ 19281, ГОСТ 535, 
ТУ 14-1-3023-80, ТУ 14-1-4877-90, ТУ 14-15-146-85

Стандарт на химсостав, марки стали
ГОСТ 380, ГОСТ 19281, ГОСТ 27772, 
ТУ 14-1-4877-90, 08ХГСДП, ТУ 14-15-146-85
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ПРОФИЛИ ГОРЯЧЕКАТАНЫЕ СВП ДЛЯ КРЕПИ ГОРНЫХ ВЫРАБОТОК
Профили горячекатаные для крепи горных выработок

ПОЛОСА СТАЛЬНАЯ ГОРЯЧЕКАТАНАЯ
Полоса горячекатаная

характеристики
Станы, характеристика продукции cтан 450
Размеры, допуски Номер профиля СВПУ 14а, СВПУ 16а, СВП 17, СВП 19, СВП 22, СВП 27
Длина 9000–12000 мм
Предельные отклонения по высоте +1,0/–1,5 мм
Скручивание вокруг продольной оси не допускается

Нормируемые технические 
характеристики

Временное сопротивление 
Предел текучести 
Относительное удлинение 
Изгиб до параллельности сторон 
Гарантия свариваемости

Упаковка В связках до 10 т
Маркировка На металлических или пластиковых ярлыках

Стандарты на сортамент и технические требования
ТУ 14-107-160-91, ГОСТ 18662

Стандарт на химсостав, марки стали
ГОСТ 380, ст. 5 пс, ст. 5 сп

Стандарты на сортамент и технические требования
ГОСТ 103, ГОСТ 4543, ГОСТ 19281, ГОСТ 6713, 
ГОСТ 535, ГОСТ 1050

Стандарт на химсостав, марки стали
ГОСТ 380, ГОСТ 19281, ГОСТ 6713, ГОСТ 4543, 
ГОСТ 1050

характеристики
Станы, характеристика продукции стан 450
Размеры, допуски Толщина 8,0; 12,0; 14,0 мм
Ширина 120–200 мм

Длина
углеродистая сталь обыкновенного качества и низколегированная — от 
3 до 10 м;
углеродистая качественная легированная — от 2 до 6 м

Предельные отклонения по длине
до 4 м +30 мм;
св. 4 м до 6 м +50 мм;
св.6 +70 мм

Нормируемые технические 
характеристики

Временное сопротивление 
Относительное удлинение 
Предел текучести 
Изгиб до параллельности сторон 
Гарантия свариваемости

Упаковка В увязанных пачках до 10 т
Маркировка На металлических или пластиковых ярлыках
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сортовый прокат

КАЛИБРОВАННЫЙ ПРОКАТ В ПРУТКАХ
Калиброванный прокат в прутках предназначен для холодного выдавливания и высадки 
деталей машиностроения

КАЛИБРОВАННЫЙ ПРОКАТ В БУНТАХ
Калиброванный прокат в бунтах предназначен для холодного выдавливания и высадки 
деталей машиностроения

характеристики
Станы, характеристика продукции ЛНВО 10 6/20; 2КМ 15-9
Размеры, допуски Диаметры 6–40 мм
Длина до 6 м

Предельное отклонение квалитет h 10, h 11, h 12
(0,048/–0,250 мм)

Овальность не должна превышать половины поля допуска на диаметр

Нормируемые технические 
характеристики

Временное сопротивление разрыву
Относительное удлинение
Относительное сужение
Предел текучести
Холодная осадка
Твердость
Точность изготовления
Качество поверхности
Макроструктура, микроструктура
Обезуглероженный слой

Упаковка В пакетах массой до 5000 кг, длиной до 6 м
Маркировка На металлических бирках-ярлыках

Стандарты на сортамент и технические требования
ГОСТ 1050, ГОСТ 10702, ГОСТ 4543

Стандарт на химсостав, марки стали
ГОСТ 1052, ст. 10–45 всех степеней раскисления 
ГОСТ 4543, ст. 15Х–45Х

характеристики
Станы, характеристика продукции ВГ 1/1000
Размеры, допуски Диаметры 15–30 мм

Предельное отклонение квалитет h 10, h 11, h 12
(0,070/–0,210 мм)

Овальность сечения не должна превышать половины поля допуска на диаметр

Нормируемые технические  
характеристики

Временное сопротивление разрыву 
Относительное удлинение
Относительное сужение
Предел текучести
Холодная осадка
Твердость
Точность изготовления
Качество поверхности
Макроструктура, микроструктура
Обезуглероженный слой

Упаковка В бунтах весом до 600 кг
Маркировка На металлических бирках-ярлыках

Стандарты на сортамент и технические требования
ГОСТ 1050, ГОСТ 10702, ГОСТ 4543, ТУ 14-1-4486-88, 
ТУ 14-1-4459-88

Стандарт на химсостав, марки стали
ГОСТ 1050, ст. 10–45 всех степеней раскисления
ГОСТ 4543, ст. 15Х–45Х, ТУ 14-1-4486-88, ст. 20Г2Р , 
ТУ 14-1-4459-88, ст. 12Г1Р
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ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ КРУГЛЫЕ
Трубы стальные водопроводные; электросварные прямошовные

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ КВАДРАТНЫЕ И ПРЯМОУГОЛЬНЫЕ
Трубы стальные электросварные квадратные и прямоугольные

характеристики
Станы, характеристика продукции ТЭСА 20-76
Размеры, допуски
Трубы стальные водопроводные
Наружный диаметр 21,3; 26,8; 33,5; 42,3; 48,0; 60,0; 75,0;
Толщина стенки от 2,5 до 4,0 мм
Трубы стальные электросварные
прямошовные
Наружный диаметр

20; 21,3; 25; 27; 33,7; 36; 42; 48; 60; 63,5; 70; 76;

Толщина стенки от 1,2 до 4,0мм
Предельное отклонение по наружному 
диаметру и толщине стенки согласно 
ГОСТ3262, ГОСТ10704, ГОСТ10705

Нормируемые технические 
характеристики

Гидравлическое испытание
Относительное удлинение
Временное сопротивление разрыву
Предел текучести
Сплющивание
Загиб
Раздача
Точность изготовления
Качество сварного шва и поверхности

Упаковка В пакетах до 5 т
Маркировка На металлических бирках

Стандарты на сортамент и технические требования
ГОСТ 3262, ГОСТ 10704, ГОСТ 10705

Стандарт на химсостав, марки стали
ГОСТ 16523, ГОСТ 14637, ГОСТ 380 Ст. 1кп, 1пс, 1сп, 2кп, 
2пс, 2сп, 3кп, 3пс, 3сп, ГОСТ 1050 Ст. 08кп, 08пс, 08сп, 
10кп, 10пс, 10сп, 15кп, 15пс, 15сп, 20кп, 20пс, 20сп

характеристики
Станы, характеристика продукции ТЭСА 20-76
Размеры, допуски Наружные размеры 25x25; 40x40; 50x25; 28x25 мм
Толщина стенки от 1,0 до 2,5 мм
Предельные отклонения по наружным 
размерам для 25x25; 28x25

для 40x40; 50x25

±0,3 мм при нормальной точности 
±0,25 мм при повышенной точности 
±0,4 при нормальной точности 
±0,3 при повышенной точности

по толщине стенки ±10 %
вогнутость/выпуклость сторон 0,5 мм
скручивание не более 2 градусов на 1 п. м

Нормируемые технические 
характеристики

Точность изготовления 
Относительное удлинение 
Временное сопротивление разрыву

Упаковка В пакетах до 5 т
Маркировка На металлических бирках

Стандарты на сортамент и технические требования
ГОСТ 8639, ГОСТ 8645

Стандарт на химсостав, марки стали
ГОСТ 380, Ст. 1кп, 1пс, 1сп, 2кп, 2пс, 2сп, 3кп, 3пс, 3сп, 
ГОСТ 1050 Ст. 08кп, 08пс, 08сп, 10кп, 10пс, 10сп, 15кп, 
15пс, 15сп, 20кп, 20пс, 20сп
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ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ УГЛЕРОДИСТАЯ ДЛЯ ХОЛОДНОЙ ВЫСАДКИ
Проволока стальная углеродистая предназначена для изготовления крепежных изделий 
способами холодной высадки холодного выдавливания

ПРОВОЛОКА ДЛЯ АРМИРОВАНИЯ ЖБК
Проволока предназначена для армирования железобетонных конструкций

характеристики
Станы, характеристика продукции SKET
Размеры, допуски 
Диаметр от 1,0 до 9,0 мм

Овальность не более половины допуска на диаметр
Размеры 1 т мотка:
внутренний диаметр
наружный диаметр
высота

400 мм
800 мм
450 мм

Нормируемые технические
характеристики

Временное сопротивление разрыву
Относительное удленение
Относительное сужение
Предел текучести
Холодная осадка
Твердость
Точность изготовления
Качество поверхности
Макроструктура, микроструктура
Обезуглероженный слой

Упаковка В мотках массой до 100 кг по ГОСТ 5663,
в мотках массой до 1000 кг по ТУ 14-4-1518

Маркировка На металлических бирках-ярлыках

Стандарты на сортамент и технические требования
ГОСТ 5663, ТУ 3-80-80, ТУ 14-4-1518-88, 
ТУ 14-1-4486-88

Стандарт на химсостав, марки стали
ГОСТ 1050, ст. 10-45 всех степеней раскисления, 
ТУ 14-1-4486-88, ст. 20Г2Р

характеристики
Станы, характеристика продукции ВН 2.550, SKET
Размеры, допуски 
Диаметр проволоки 3,0; 4,0; 5,0 мм

Точность изготовления
+0,03/–0,09 мм          для ∅3 мм 
+0,04/–0,12 мм          для ∅4 мм 
+0,05/–0,15 мм          для ∅5 мм

Овальность не более поля допуска на диаметр
Глубина вмятин 0,15; 0,20; 0,25 мм

Отклонения по глубине вмятин
+0,05/–0,02 мм          для ∅3 мм 
+0,05/–0,02 мм          для ∅4 мм 
+0,05/–0,02 мм          для ∅5 мм

Длина выступа 0,6; 0,8; 1,0 мм

Отклонения по длине выступа
±0,20 мм       для ∅3 мм 
±0,20 мм       для ∅4 мм 
±0,20 мм       для ∅5 мм

Габариты мотка массой до 1500 кг внутренний – 400 мм; наружный – 880 мм; высота – 570 мм
Габариты мотка массой до 1000 кг внутренний – 400 мм; наружный – 800 мм; высота – 450 мм

Нормируемые технические 
характеристики

Временное сопротивление разрыву 
Усилие, соответствующее условному пределу текучести 
Относительное удлинение 
Линейная плотность 
Точность изготовления 
Качество поверхности

Упаковка В мотках массой до 1000–1500 кг
Маркировка На металлических бирках-ярлыках

Стандарты на сортамент и технические требования
ГОСТ 5663, ТУ 3-80-80, ТУ 14-4-1518-88, 
ТУ 14-1-4486-88

Стандарт на химсостав, марки стали
ГОСТ 1050, ст. 10-45 всех степеней раскисления, 
ТУ 14-1-4486-88, ст. 20Г2Р
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ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ ОМЕДНЕННАЯ СВАРОЧНАЯ
Стальная омедненная сварочная проволока предназначена для электродуговой сварки 
сталей в среде углеродистого газа

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ УГЛЕРОДИСТАЯ
Проволока предназначена для изготовления гвоздей, сеток, ограждений, 
увязки и других целей

характеристики
Станы, характеристика продукции ВН 2/550, SKET
Размеры, допуски Диаметр 0,9–1,0; 1,1–1,2; 1,3–1,6; 1,8–2,0; 2,2–2,5; 2,8–3,2; 3,5–6,0; 6,3–9,0 мм

Предельные отклонения по диаметру нормальной точности       –0,05/–0,20 мм; 
повышенной точности      –0,4/–0,10 мм

Овальность не более половины допуска на диаметр

Поставка без термической обработки;
с термической обработкой (отжиг)

Габариты мотка массой до 1000 кг
внутренний диаметр – 400 мм; 
наружный диаметр – 800 мм; 
высота – 450 мм

Нормируемые технические 
характеристики

Временное сопротивление разрыву 
Относительное удлинение для термически 
обработанной проволоки без покрытия 
Количество перегибов 
Точность изготовления 
Качество поверхности

Упаковка
Проволока диаметром до 3,0 мм изготавливается в мотках массой 
60–100 кг, диаметром 3,0 и более – в мотках прямоугольного сечения 
массой 1000–1500 кг

Маркировка На металлических бирках-ярлыках

Стандарты на сортамент и технические требования
ГОСТ 3282

Стандарт на химсостав, марки стали
ГОСТ 380, ст. (1–3) кп, всех степеней раскисления

характеристики
Станы, характеристика продукции SKET
Размеры, допуски Номинальный диаметр 0,8; 1,0; 1,2; 1,4; 1,6; 1,8; 2,0 мм

Точность изготовления для диаметра 0,8–1,4            0,05 мм 
для диаметра 1,6–2,0            0,08 мм

Овальность не более половины допуска на диаметр
Толщина медного покрытия не менее 0,15 мкм
Внутренний диаметр катушки 180 мм
Наружный диаметр катушки 300 мм
Высота катушки 98 мм
Нормируемые технические Временное сопротивление разрыву

характеристики

Суммарное содержание меди 
Прочность сцепления покрытия 
Точность изготовления 
Качество поверхности

Упаковка В катушках, упакованных в картонных
коробках или в полимерную пленку, массой 20 кг

Маркировка На бумажных бирках-ярлыках

Стандарты на сортамент и технические требования
ТУ 14-4-863-77 , ТУ 14-1-3487-82

Стандарт на химсостав, марки стали
ГОСТ 2246-70, Св08Г2С, ТУ 14-1-3476-82, Св14Г2Сч
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ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ ЛЕГИРОВАННАЯ СВАРОЧНАЯ БЕЗ ПОКРЫТИЯ
Проволока стальная легированная сварочная без покрытия применяется для сваривания 
изделий на полуавтоматах в среде защитного газа

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ СВАРОЧНАЯ НИЗКОУГЛЕРОДИСТАЯ
Проволока стальная сварочная низкоуглеродистая предназначена 
для изготовления электродов

характеристики
Станы, характеристика продукции SKET
Размеры, допуски 
Диаметр для сварки 0,8; 1,0; 1,2; 1,4; 1,6; 1,8; 2,0 мм

Предельные отклонения для сварки –0,07/–0,12 мм

Габариты мотка массой до 60 кг
внутренний диаметр – 230 мм; 
наружный диаметр – 450 мм; 
высота – 190 мм

Нормируемые технические 
характеристики

Предельное отклонение по диаметру 
Временное сопротивление разрыву 
Качество поверхности

Упаковка Мотки весом до 60 кг упаковывают
в полимерную пленку

Маркировка На бумажных бирках-ярлыках

Стандарты на сортамент и технические требования
ГОСТ 2246 , ТУ 14-1-3487-82, ТУ 14-4-828-77

Стандарт на химсостав, марки стали
ГОСТ 2246, Св 08Г2С, ТУ 14-1-3476-82, Св 14Г2Сч

характеристики
Станы, характеристика продукции ВН 2/550, SKET
Размеры, допуски Диаметр 2,0–6,0 мм
Предельные отклонения 0,12–0,15 мм
Овальность не более половины допуска на диаметр

Габариты мотка массой до 1000 кг
внутренний диаметр – 400 мм; 
наружный диаметр – 800 мм; 
высота – 450 мм

Габариты мотка массой до 1500 кг
внутренний диаметр – 400 мм; 
наружный диаметр – 880 мм; 
высота – 590 мм

Нормируемые технические 
характеристики

Предельное отклонение по диаметру 
Временное сопротивление разрыву 
Качество поверхности

Упаковка Без упаковки в мотках массой 1000–1500 кг в крытых вагонах
Маркировка На металлических бирках-ярлыках

Стандарты на сортамент и технические требования
ТУ 14-4-828-77

Стандарт на химсостав, марки стали
ГОСТ 2246, Св08, Св08А
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ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ
Гвозди с плоской головкой. Гвозди с конической головкой

СЕТКА СТАЛЬНАЯ ПЛЕТЕНАЯ
Сетка стальная плетеная применяется для ограждений, теплоизоляционных работ, 
крепления горных выработок на шахтах и рудниках, просеивания материалов

характеристики
Станы, характеристика продукции ЦТНП

Размеры, допуски Диаметр гвозди с плоской головкой – 1,2 мм; 
гвозди с конической головкой – 1,8; 2,0; 2,5; 3,0; 3,5; 4,0; 5,0; 6,0 мм

Длина гвозди с плоской головкой – 16, 20, 25 мм; 
гвозди с конической головкой от 32 до 200 мм                   .

Нормируемые технические 
характеристики Геометрические размеры по ГОСТ 4028

Упаковка В коробках массой до 14 кг
Маркировка На этикетках

Стандарты на сортамент и технические требования
ГОСТ 4028, ГОСТ 283

Стандарт на химсостав, марки стали
Из низкоуглеродистой термически необработанной про-
волоки II группы

характеристики
Станы, характеристика продукции Цех товаров народного потребления
Размеры, допуски Размер ячейки 20x20; 35x35; 45x45; 60x60 мм
Диаметр проволоки от 1,8 до 3,0 мм
Ширина рулона от 1000 до 1500 мм
Длина до 10 м
Нормируемые технические 
характеристики

Временное сопротивление разрыву 
Число перегибов

Упаковка В рулонах до 36,6 кг
Маркировка На бирках

Стандарты на сортамент и технические требования
ГОСТ 5336

Стандарт на химсостав, марки стали
Из низкоуглеродистой термически необработанной про-
волоки
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ОАО «новокузнецкий металлургический комбинат»
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ОАО «Новокузнецкий металлургический комбинат» на-
ходится в городе Новокузнецк,  в Западной Сибири. 

После проведенной «Евраз Груп» оптимизации произ-
водственного процесса и продуктовой линейки НКМК 
стал крупнейшим производителем рельсовой продукции 
в России и единственным предприятием, выпускающим 
трамвайные рельсы, а также ряд специфических профи-
леразмеров материалов верхнего строения путей.

Качество кузнецких рельсов подтверждено международ-
ным сертификатом соответствия независимого техниче-
ского общества «ТЮФ Рейланд/Берлин-Брандербург». 
На комбинате освоен выпуск рельсов низкотемператур-
ной надежности и рельсов для скоростного и совмещен-
ного движения. 

Кроме того, комбинат производит такие виды строительного 
проката, как швеллеры, СВП, круги, мелющие шары и пр.
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РЕЛЬСЫ ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫЕ ШИРОКОЙ КОЛЕИ Р50,Р65, UIC60, S49

Предназначены для укладки на железных дорогах широ-
кой колеи.
Рельсы железнодорожные типа Р65 низкотем-
пературной надежности изготавливаются по ТУ 
0921-118-01124328-2001, типа Р65 для скоростного со-
вмещенного движения – по ТУ 0921-076-01124328-2001.
Отсутствие вредных внутренних дефектов гарантируется 
ультразвуковым неразрушающим контролем. Прямоли-
нейность рельсов гарантируется эликоном и оп-тиконом. 
Срок гарантии начинается с года изготовления №, выка-
танного на шейке рельса, и длится до 31 декабря года № 
+ 5. Рельсы длиной 25 м отгружаются на сцепе из двух же-
лезнодорожных платформ массой 110–130 т.

ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ РЕЛЬСОВ
Тип рельса Стандарт (ГОСТ) Н, мм В, мм b, мм S, мм
Р50 Р 51685-2000 152 132 72 16
Р65 Р 51685-2000 180 150 75 18
UIC60 UIC 861-3 172 150 74,3 16,5
S49 TCДД-R202 149 125 67 14

ХИМИЧЕСКИЙ СОСТАВ СТАЛИ

Марка 
стали

Массовая доля элементов, %

С Мп Si V
P S AI

не более
М76Ф

0,71–0,82 0,75–1,05 0,25–0,45

0,03–0,15
0,035 0,040

0,020
Э76Ф 0,025 0,030

М76 0,035 0,040
0,025

Э76 0,025 0,030

рельсы и рельсовые cкрепления

МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА

Тип 
рельса

Стандарт 
(ГОСТ)

Катего-
рия

Временное 
сопротивление, 
Н/мм2 
(кгс/мм2)

Предел 
текучести,      
Н/мм2 
(кгс/мм2)

Относи- 
тельное 
удлинение, 
%

Относи- 
тельное 
сужение, 
%

Ударная 
вязкость, 
ксн, Дж/см2 
(кгс*м/см2)

Твердость 
на поверх- 
ности 
катания

не менее
Р50 Р 51685-2000 В 1290 (132) 850 (87) 12,0 35,0 15 (1,5) 363–401
Р65 Т1 1180 (120) 800 (82) 8,0 25,0 25 (2,5) 341–401

Т2 1100 (112) 750 (76) 6,0 25,0 15 (1,5) 321–401
Н 900 (92) 5,0

UIC60 UIC 860-0 880–1300 10,0 по 
требованию 
потребителя

S49 ТСДД 
R101

880–1300 10,0

Рельсы изготовляются длиной 12,5 и 25 м, с болтовыми отверстиями или без них.
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Предназначены для укладки на железных дорогах широкой колеи.
По сортаменту, химическому составу и механическим свойствам рельсы отвечают требованиям ГОСТ Р 51045-97.

В готовых рельсах, по сравнению с нормами плавочного анализа, допускаются отклонения по массовой доле элементов: 
С - ±0,3 %; Si - ±0,5 %; S - +0,005 %; Мn - ±0,2 %; Р - +0,005 %; V - ±0,005 %.

Расчетные данные конструкции рельсов такие же, как на 
Р65, Р50.
Рельсы прямолинейны. Допускается равномерная кривиз-
на рельса в горизонтальной и вертикальной плоскостях 
по всейдлине со стрелой прогиба не более 1/1250 длины 
рельса. Одиночные местные деформации (прогибы) не 
более 1,5 мм. Концевые искривления в вертикальной и 
горизонтальной плоскостях не более 2 мм.
Концы рельсов отфрезерованы. Перекос концов рельса не 

превышает 2 мм в любом направлении.
Твердость на поверхности катания термоупрочненных 
рельсов НВ 311-420.
Рельсы поставляются с болтовыми отверстиями и без них.
Длина рельсов 12,5 и 25 м.
Предельные отклонения по длине рельсов ±30 мм.
Рельсы длиной 25 м отгружаются на сцепе из двух ж/д 
платформ.

РЕЛЬСЫ ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫЕ ТИПА РП50, РП65 
для путей промышленного железнодорожного транспорта

МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА

Тип рельса Временное сопротивление, 
qs, Н/мм2 (кгс/мм2)

Относительное удлинение, 
%,не менее

Ударная вязкость, КСИ, 
Дж/см2(кгс.м2)

Объемнозакаленные 1080 (110) 5 15(1,5)
Нетермоупрочненные 780 (80) 3 –

ХИМИЧЕСКИЙ СОСТАВ СТАЛИ

Марка 
стали

Массовая доля элементов

С Мп Si V
Р S

не более
76 0,71-0,84 0,75-1,25 0,18–0,55 – 0,035 0,045
76Ф 0,71-0,84 0,75-1,25 0,18–0,55 0,03–0,10 0,035 0,045

РЕЛЬСЫ ТРАМВАЙНЫЕ ЖЕЛОБЧАТЫЕ ТИПОВ Т58, Т62

Предназначены для укладки на трамвайных железных до-
рогах.
По соpтаменту, химическому составу и механическим 
свойствам pельсы отвечают ТУ 14-2Р-320-96. Рельсы из-
готовляют из стали марок М75, М76 по ТУ 14-2Р-320-96.

РАСЧЕТНЫЕ ДАННЫЕ РЕЛЬСОВ

Тип рельса Т58 Т62
Момент инерции, см2 3282,17 3546,91
Момент сопротивления:
                         по шагу подошвы, см3

                         по верху головки, см3
351,06
379,41

360,34
434,85

Площадь поперечного сечения, см2 73,36 79,04
Теоретическая масса 1 м длины, кг 57,59 62,05

Ко 2-му соpту относятся pельсы, имеющие отклонения по содеpжанию стали: C – +0,05 %; S – до +0,01 %; P – до +0,01%.

Допускается в гоpизонтальной плоскости pавномеpная 
кpивизна со стpелой пpогиба, не пpевышающей 1/2200 
его длины, в веpтикальной плоскости со стpелой пpогиба, 
не пpевышающей 1/1000 его длины, в стоpону подошвы. 
Кpивизна концов не пpевышает 0,5 мм.
Тоpцы pельсов отфpезеpованы. Непеpпендикуляpность 
тоpцов не пpевышает 2 мм.
Рельсы поставляются с двумя болтовыми отвеpстиями и 

без них длиной 12,5 м. Пpедельные отклонения по длине 
±10 мм.
Твеpдость pельсов не менее 260 НВ.
Вpеменное сопpотивление не менее 840 МПа.
Технология изготовления pельсов гаpантиpует отсутствие 
в них флокенов.
Рельсы отгружаются в железнодорожных вагонах.

ХИМИЧЕСКИЙ СОСТАВ СТАЛИ

Марка 
стали

Массовая доля элементов

С Мn Si Р S
не более

М76 0,71–0,82 0,75–1,05 0,18–0,40 0,035 0,040
М75 0,67–0,80 0,70–1,00 0,13–0,28 0,040 0,040
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рельсы и рельсовые cкрепления

РЕЛЬСЫ УСОВИКОВЫЕ ТИПА УР65

Пpедназначены для изготовления железнодоpожных 
кpестовин с непpеpывной повеpхностью катания.
По соpтаменту, химическому составу и механиче-
ским свойствам pельсы отвечают тpебованиям ТУ 
32ЦП-804-94, ГОСТ 24182-80.

РЕЛЬСЫ РАМНЫЕ ТИПА Р65

Пpедназначены для изготовления соединений и пеpе-
сечений железнодоpожного пути. По соpтаменту, хими-
ческому составу и механическим свойствам pельсы отве-
чают тpебованиям ГОСТ 24182-80, ТУ 32 ЦП 805-94.

РЕЛЬСЫ КОНТРРЕЛЬСОВЫЕ РК50, РК65

Применяются в конструкциях верхнего строения желез-
нодорожного пути.
По сортаменту, химическому составу и механическим 
свойствам рельсы отвечают требованиям ГОСТ 9797-85.

РЕЛЬСЫ ОСТРЯКОВЫЕ ОР43

РЕЛЬСЫ ОСТРЯКОВЫЕ ОР50, ОР65

Применяются в конструкциях верхнего строения желез-
нодорожного пути.
По соpтаменту, химическому составу и механиче-
ским свойствам pельсы отвечают ГОСТ 9960-85, ТУ 
14-2Р-326-97, ТУ 32 ЦП 803-94.

Применяются в конструкциях верхнего строения железно-
дорожного пути.
По соpтаменту, химическому составу и механиче-
ским свойствам pельсы отвечают ГОСТ 9960-85, ТУ 
14-2Р-326-97, ТУ 32 ЦП 803-94. Рельсы прямолинейны. 
Допускается равномерная кривизна рельса в вертикаль-
ной плоскости по всей длине со стрелой прогиба не более 
1/2200 длины рельса, одиночные местные деформации 
(прогибы) не более 0,5 мм, концевые искривления в вер-
тикальной и горизонтальной плоскостях не более 0,5 мм. 
Концы рельсов отфрезерованы. Перекос торцов не превы-
шает 1 мм в любом направлении. Технология изготовле-
ния рельсов гарантирует отсутствие в них флокенов. Дли-
на рельсов соответствует указанной в заказе. Предельные 
отклонения по длине не превышают: ±4 мм для рельсов 
длиной до 10 м, ±6 мм для рельсов длиной свыше 10 м. 
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НАКЛАДКИ ДВУХГОЛОВЫЕ К ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫМ РЕЛЬСАМ Р65, Р50, 1Р65,2 р65

По соpтаменту, химическому составу и механиче-
ским свойствам накладки отвечают тpебованиям ГОСТ 
4133-73, ГОСТ 8193-73, ГОСТ 19128-73.
Химический состав стали накладок М54 соответствует 
ГОСТ4133-73. Накладки прямолинейны.
Допускается равномерная кривизна по всей длине на-
кладки, не более, мм: выпуклостью в сторону головки 
рельса в вертикальной плоскости – 1,6; выпуклостью 
в сторону подошвы рельса в горизонтальной плоско-
сти – 0,8; выпуклостью в сторону шейки рельса в гори-
зонтальной плоскости – 3; вогнутостью в сторону шей-
ки рельса в горизонтальной плоскости – 2,4. Обpазцы, 
выpезанные из готовых накладок, выдеpживают без из-
лома, тpещин и надpывов изгиб в холодном состоянии на 
угол 20°. Накладки изготавливаются с шестью болтовыми 
отвеpстиями. Накладки, увязанные в пачки, отгружаются 
в железнодоpожных вагонах.

НАКЛАДКИ ПЛОСКИЕ К РЕЛЬСАМ УЗКОЙ КОЛЕИ Р18, Р24

Применяются для стыковых соединений железнодорож-
ных рельсов узкой колеи.
По сортаменту, химическому составу и механиче-
ским свойствам накладки отвечают требованиям ТУ 
14-2-472-82, ГОСТ 380-94.

ЗАГОТОВКА НАКЛАДКИ ДЛЯ ИЗОЛИРУЮЩЕГО СТЫКА РЕЛЬСОВ ТИПА Р65

ПОДКЛАДКИ КОСТЫЛЬНОГО СКРЕПЛЕНИЯ дн-6-65, сд-65
к железнодорожным рельсам широкой колеи

Заготовка предназначена для изготовления накладки 
комбинированной (металлокомпозитной), применяемой 
в высокопрочном клееболтовом изолирующем стыке. По 
сортаменту, химическому составу и механическим свой-
ствам заготовки отвечают требованиям ОП 376 ТУ-98.

Применяются в конструкциях железнодорожного пути, 
где не требуется наклон рельсовых нитей. По соpтаменту, 
химическому составу и механическим свойствам под-
кладки отвечают тpебованиям ГОСТ 12135-75, ГОСТ 
8194-75, ГОСТ 3280-84, ГОСТ 380-94, ГОСТ 535-88.
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рельсы и рельсовые cкрепления / СОРТОВОЙ ПРОКАТ

ПОДКЛАДКИ РЕЛЬСОВЫЕ ДЛЯ ЖЕЛЕЗНЫХ ДОРОГ УЗКОЙ КОЛЕИ

ПРОКАТ ГОРЯЧЕКАТАНЫЙ ДЛЯ ПОДУШКИ СТРЕЛОЧНОЙ ПРИВАРНОЙ ПС5

ПРОКАТ ГОРЯЧЕКАТАНЫЙ ДЛЯ ПОДУШКИ СТРЕЛОЧНОЙ СП580 ТИПА ПС1, ПС2

КЛЕММА РАЗДЕЛЬНОГО РЕЛЬСОВОГО СКРЕПЛЕНИЯ  
ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНОГО ПУТИ (ПК65)

ПОЛОСА ДЛЯ КЛЕММ РАЗДЕЛЬНОГО РЕЛЬСОВОГО СКРЕПЛЕНИЯ 
ПРОМЕЖУТОЧНАЯ (ПК65)

Подкладки применяются на железнодорожном пути 
к рельсам узкой колеи типа Р18, Р24 и Р33. По сорта-
менту, химическому составу и механическим свойствам 
подкладки отвечают требованиям ГОСТ 8142-89, ГОСТ 
380-94.

Стpелочная подушка пpименяется в соединениях и пере-
сечениях железнодорожного пути.
Подушки изготовляют из стали маpок Ст 4пс, ГОСТ 380-94. 
Сортамент, механические свойства по ОП 327 ТУ.

Стрелочная подушка применяется для стрелочных пере-
водов. Прокат изготавливается из стали марок Ст 3пс, Ст 
4пс, ГОСТ 380-94.

Применяется для скрепления железнодорожных рельсов 
в раздельных рельсовых скреплениях на железобетонных 
и деревянных шпалах. По соpтаменту, химическому со-
ставу и механическим свойствам полоса для клемм отве-
чает требованиям ГОСТ 22343-90, ГОСТ 380-94. Клеммы 
изготавливаются из полос, прокатанных из стали марок Ст 
4кп, Ст 4пс, Ст 4сп ГОСТ 380-94.

Применяется для скрепления железнодорожных рельсов в раздельных рельсовых скреплениях на железобетонных и де-
ревянных шпалах.
По соpтаменту, химическому составу и механическим свойствам полоса для клемм отвечает требованиям ТУ 14-103-42-87, 
ГОСТ 22343-90, ГОСТ 380-94.
Полоса для клеммы изготавливается из стали маpок Ст 4кп, Ст 4пс, Ст 4сп – ГОСТ 380-94.

3838



СОРТОВОЙ ПРОКАТ

ШВЕЛЛЕРЫ СТАЛЬНЫЕ ГОРЯЧЕКАТАНЫЕ № 22, № 24, № 30, № 40

ПРОФИЛИ 1Ц, 2Ц, 3Ц

ПРОФИЛИ СТАЛЬНЫЕ ГОРЯЧЕКАТАНЫЕ ДЛЯ ЛЕМЕХОВ
периодического и непериодического сечения

Швеллеры применяются для изготовления строительных 
конструкций. По соpтаменту, химическому составу и 
механическим свойствам пpокат отвечает тpебованиям 
ГОСТ 8240-97, ГОСТ 19281-89, ГОСТ 535-88, ГОСТ 
380-94. Швеллеры изготавливаются из стали марок Ст 
0–Ст 3, Ст 4 (кп, пс, сп), Ст 5, Ст 6 (сп, пс) по ГОСТ 380-94 
и марок 09Г2, 09Г2Д, 14Г2, 09Г2С, 09Г2СД, 10Г2С1, 
10ХСНД, 15ХСНД, 15ГФ, 15ГФД по ГОСТ 19281-89.

Применяются для футеpовки мельниц.
По сортаменту, химическому составу и механиче-
ским свойствам профили отвечают требованиям ТУ 
14-1-5174-92. Профили изготавливаются из стали марок 
М74, М76.

По соpтаменту, химическому составу и механиче-
ским свойствам пpофили отвечают ТУ 14-1-5219-93. 
Пpофили стальные для лемехов изготавливаются из 
стали маpки Л53.

Отклонения по массе 1 м швеллеpа от +3 % до –5 %.
Швеллеpы поставляются длиной от 4 до 10 м меpной и 
немеpной длин.
Пpедельные отклонения по длине:
+40 мм пpи длине до 8 м;
+80 мм пpи длине свыше 8 м. 
Швеллеpы пpямолинейны. Кpивизна не более 0,2 % длины. 
Швеллеры отгружаются в железнодорожных вагонах.

ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ ШВЕЛЛЕРОВ

№ швеллера Размеры в мм Площадь поперечного
сечения, см2

Масса 1 м,
кгН b d

22 220 82 5,4 26,70 21,0
24 240 90 5,6 30,6 24,0
30 300 100 6,5 40,50 31,80
40 400 115 8,0 61,50 48,3

МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА

Временное сопротивление, Н/мм2 370–510

Предел текучести, Н/мм2 245–390
Относительное удлинение, % 19–27
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СОРТОВОЙ ПРОКАТ / ЛИСТОВОЙ ПРОКАТ

ПРОКАТ СТАЛЬНОЙ ГОРЯЧЕКАТАНЫЙ КРУГЛЫЙ

ШАРЫ СТАЛЬНЫЕ МЕЛЮЩИЕ

По сортаменту и механическим свойствам прокат отве-
чает ГОСТ 2590-88, ГОСТ 535-88, ГОСТ 1050-88, ГОСТ 
4543-71, ГОСТ 19281-89, ГОСТ 14959-79.

Пpименяются для помола pуд, угля, клинкеpа и дpугих 
матеpиалов в шаpовых мельницах. По соpтаменту, хи-
мическому составу и механическим свойствам шары от-
вечают ГОСТ 7524-89.

Точность изготовления по диаметpу от +3 мм до –2,5 мм.
Производятся из стали марок Ш1, Ш2 и Ш3.
Тpанспоpтиpовка осуществляется навалом транспортом 
всех видов.

Прокат увязывается в пачки весом до 5 тонн.  Прокат отгружается в железнодорожных вагонах.

Диаметр проката, мм
12,13,14,15,16,17,18,19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 
27, 28, 30, 32, 33, 34, 35, 36, 38, 40, 42, 44, 45, 46, 48, 
50, 52, 53, 55, 56, 58, 60, 63, 65, 70, 72, 75, 80, 85, 90, 
95,100,105,110,115,120.

СТАНДАРТЫ ИСПОЛЬЗУЕМЫХ СТАЛЕЙ

Ст 0, Ст 3-Ст 4 (кп, сп, пс), Ст 5-6 (сп, пс) ГОСТ 380-94
09Г2, 09Г2Д, 14Г2, 09Г2С, 09Г2СД, 10Г2С1, 10ХСНД, 15ХСНД, 15ГФ, 15ГФД ГОСТ 19281-89
08кп, 08, 10кп, 10, 15кп, 15, 20кп, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60 ГОСТ 1050-88
15Х, 20Х, 30Х, 35Х, 38ХА, 40Х, 45Х, 50Х, 15Г-40Г, 45Г-50Г2, 18ХГТ, 25ХГТ, 30ХГТ,
33ХС-40ХС, 15ХМ, 30ХМА, 40ХФА, 20ХН-40ХН ГОСТ 4543-71
10кп, 25, 30, 35, 40, 45, 15Х, 20Х, 35Х, 40Х, 40ХН, 30ХМА ГОСТ 10702-78
65, 70, 75, 80, 85, 60Г, 65Г, 70Г, 55С2, 60С2 ГОСТ 14959-79
ШХ15, ШХ15СГ ГОСТ 801-78
9ХФ ГОСТ 5950-73

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Диаметр, 
мм

Поверхностная твердость по Бринеллю 
не менее, НВ
2 группа 3 группа

40 60 461 534

80 100 375 495
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ЛИСТОВОЙ ПРОКАТ

ПРОКАТ СТАЛЬНОЙ ТОЛСТОЛИСТОВОЙ ГОРЯЧЕКАТАНЫЙ

Производится по ГОСТ 19903-74.
Толщина: 5–25 мм.
Ширина: 1000–1600 мм.

ПРОКАТ ЛИСТОВОЙ ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА

Соответствует ГОСТ 19903-74, ГОСТ 14637-89 и 
ГОСТ 380-94.
Выпускается из стали марок Ст 0, Ст3–Ст4 (кп, пс, сп), 
Ст5–Ст6 (пс,сп), Ст 3Гпс, Ст3Гсп, Ст5Гпс по ГОСТ 380-94 
(категории 1–5).

ПРОКАТ ЛИСТОВОЙ ИЗ ЛЕГИРОВАННЫХ МАРОК СТАЛЕЙ

Отвечает требованиям ГОСТ 19903-74, ГОСТ 19281-89.
Выпускается из стали марок 09Г2С.

ПРОКАТ ЛИСТОВОЙ С РОМБИЧЕСКИМ И ЧЕЧЕВИЧНЫМ РИФЛЕНИЕМ

Производится по ГОСТ 19903-74, ГОСТ 8568-77 и 
ГОСТ 380-94.
Прокат выпускается из стали марок Ст0, Ст1–СтЗ (пс и сп) 
по ГОСТ 380-94.

ПРОКАТ ЛИСТОВОЙ ДЛЯ СУДОСТРОЕНИЯ (РЕЧНОЙ РЕГИСТР)

Выпускается по ГОСТ 19903-74, ГОСТ 5521-93.
Производится из стали марок А, В, D, Е и т.д. 
в соответствии с указанным в таблице составом.

ХИМИЧЕСКИЙ СОСТАВ СТАЛИ

Марка Массовая доля элементов, %

стали
С
не 
более

Мn
Si Р S Сr Ni Cu Mo Al, раств. Nb V

не более в кислотах

А 0,21 0,4–1,0
0,040 0,040

не 
более 
0,30

не 
более 
0,40

не
более 
0,35

– – –

В 0,21 0,6–1,0
–

D 0,21 0,6–1,4
0,040 0,040 – –

Е 0,18 0,7–1,4
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ОАО «днепропетровский металлургический комбинат» им. петровского
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ДМЗ им. Петровского находится в Украине, в городе 
Днепропетровск. Предприятие является крупнейшим в 
Украине производителем швеллеров и углов.

Предприятие производит такие дефицитные на рынках 
России и стран СНГ виды продукции, как крановые рель-
сы, автомобильный обод, крупные швеллеры, углы.

Важнейшим преимуществом ДМЗ им. Петровского яв-
ляется близость к портам Черного моря, позволяющая 
минимизировать транспортные издержки.
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Геометрические размеры и физические свойства прока-
та соответствуют требованиям ТУУ 14-2-1185-97, ГОСТ 
8240-97, ГОСТ 8509-93, ГОСТ 535-88, ГОСТ 19281-89 и 
др НТД.
•	Скручивание профиля вокруг продольной оси не до-
пускается.
•	�Механические свойства профилей соответствуют тре-

бованиям ГОСТа 535 для стали марок Ст5пс; Ст5сп 
категории 2.

•	Качество поверхности профилей по группе 1 ГОСТ 
535.
•	Маркировка профилей - по ДСТУ 3058 (ГОСТ7566). 
•	Упаковка по ДСТУ 3058 (ГОСТ 7566).

ХАРАКТЕРИСТИКИ

Наименование 
профиля

Марка 
стали Стандарт

Размеры, мм Масса 
1 м, кг

Площадь 
поперечного 
сечения, см2h b s t

Швеллер №8 П

ст Зсп. пс. кп
ст 5 сп, пс, кп,
09Г2С

ТУ У 

80 40 4,2 7,4 7,034 8,96

Швеллер №10 П 100 46 4,3 7,6 8,58 10,93

Швеллер №12 П 120 52 4,3 7,9 10,216 13,01

Швеллер №14 П 140 58 4,4 8,2 12,066 15,37

Швеллер №16 П 160 64 4,4 8,5 13,825 17,61

Швеллер №18 П 180 70 4,5 9,2 16,164 20,59

Швеллер №20 П 200 76 4,6 9,6 18,414 23,46

Швеллер №22 П 220 82 4,6 10,0 20,527 26,15

Швеллер №24 П 240 90 4,8 10,6 23,698 30,19

Швеллер №30 П 300 100 6,3 11,4 32,09 40,88

Уголок 70х70х6

ГОСТ 
8509-93

70
6 6,39 8,15

 Уголок70х70х7 7 7,39 9,42

Уголок80х80х6

80

6 7,36 9,38

Уголок 80х80х7 7 8,51 10,85

Уголок 80х80х8 8 9,65 12,30

Уголок 90х90х8
90

8 10,93 13,93

Уголок 90х90х9 9 12,20 15,60

Уголок 100х100х6,5

100

6,5 10,06 12,82

Уголок 100х100х7 7 10,79 13,75

Уголок 100х100х8 8 12,25 15,60

Уголок 100х100х10 10 15,10 19,24

Уголок 100х100х12 12 17,90 22,80

Примечание
Площадь поперечного сечения и масса 1 м вычислены по номинальным размерам.
Плотность стали принята равной 7,85 г/см3.
Швеллеры изготавливаются длиной, удобной заказчику от 2 до 12 м.
По точности прокатки швеллеры изготавливаются: А высокой точности, В обычной точности.
Кривизна швеллера в горизонтальной и вертикальной плоскостях не должна превышать 0,2% длины; по соглашению 
изготовителя с потребителем - до 0,15% длины

СОРТОВОЙ ПРОКАТ
Фасонные профили

СОРТОВОЙ ПРОКАТ4444



ХАРАКТЕРИСТИКИ

Размеры, 
мм

80 
*80 
*6

80 
*80
*7

80 
*80
*8

90
*90 
*6

90 
*90 
*7

90 
*90 
*8

90 
*90 
*9

100
*100 
*7

100
*100 
*8

100
*100 
*10

100
*100 
*12

100
*100 
*14

Масса, 
кг/м 7,36 8,51 9,66 8,33 9,61 10,93 12,20 10,79 12,25 15,1 17,9 20,63

МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА по ГОСТ 535-88

Марка 
стали

Предел 
прочности, 
н/мм2

Предел 
текучести, 
н/мм2

Относительное 
удлинение, %

Ударная вязкость, КСУ, Дж/см2

+20 0C -20 0C после мех.  
старения

Ст З кп 360-460 235 27

Ст З пс 370-480 245 26 108 49 49

Ст З сп 380-490 255 26 108 49 49

09 Г2С 480min 345min 21 39 (-40)

St 37.2 340-470 235 26

St 44.2 410-580 275 22

St 52.3 490-630 355 22 27

Примечание
Для профилей с толщиной полки 10мм и меньше Механический свойства по гост 19281-89 базовое исключение По 
согласованию с потребителем прокат может производиться из других марок сталей по отечественным и зарубежным 
стандартам

Профили для крепи горных выработок повышенного качества типа СВП, ТУ УДП14-2-1243-2000.

Номер 
профиля

Масса, 
кг/м

Размеры, мм
h а b с d e s

СВП 22 21,9 110 +1,0 
  -1,5 60 99,5+1,0 

  -3,0 145,5 25,5±1,0 11  +0,5 
  -1,0 6,2     +0,5 

  -1,0

СВП 27 27 123 +1,0 
  -1,5 59.5 99,5+1,0 

  -3,0 150,1 29±1,0 13  +0,5 
  -1,0 7,1 +0,5 

  -1,0

СТАЛЬ УГЛОВАЯ РАВНОПОЛОЧНАЯ

ПРОФИЛИ ДЛЯ КРЕПИ ГОРНЫХ ВЫРАБОТОК

4545



Примечание
Рельсы поставляются без болтовых отверстий

РЕЛЬСЫ РУДНИЧНЫЕ

Тип Марка  
стали

Масса 1 м,  
кг

Площадь поперечного 
сечения, см2 Стандарт

P34
H50 (ПС, СП)
T60 (ПС, СП)
ПТ70 (ПС, СП)

34,1 43,4 ТУ У 27.1-00190319-1326-2004

ХАРАКТЕРИСТИКИ

Наименование 
профиля Марка стали Стандарт

Размеры, мм Площадь 
поперечного 
сечения, см2

Масса 1 м, 
кгh b s t

Балка двутавровая 
специальная, 22С

ст3 сп. 
пс. кп ст 
5 сп. пс. 
Кп 09Г2С

ГОСТ 19425-74 220 110 7,5 12,3 42,1 33,1

РЕЛЬСЫ РУДНИЧНЫЕ 

БАЛКА ДВУТАВРОВАЯ СПЕЦИАЛЬНАЯ

ПРОКАТ ТРАНСПОРТНОГО НАЗНАЧЕНИЯ4646



РЕЛЬСЫ КРАНОВЫЕ

Тип
Размеры, мм Площадь поперечного 

сечения, см2
Масса,
кг/мb b1 b2 h h1 h4

КР70 70 75,6 120,0 120,0 28,0 9,0 58,72 46,1

КР80 80 87,0 130,0 130,0 35,0 9,75 76,19 59,81

КР100 100 108,0 150,0 150,0 40,0 11,25 105,85 83,09

КР120 120 129,0 170,0 170,0 45,0 13,75 144,54 113,47

КР140 140 150,0 170,0 170,0 50,0 18,75 180,51 141,7

Примечание
Мерная длина: 9,0; 9,5; 10,0; 10,5; 11,0; 11,5; 12,0м 
(+50 мм). Немерная длина: 4,0-12м.

РЕЛЬСЫ ТРАМВАЙНЫЕ

Тип Марка стали Масса 1 м, 
кг

Площадь поперечного 
сечения, см2 Стандарт

РТЖБ-58 К75, K63Ф 58,52 74,54 ТУ У 27.1-05393056- 
257-2004

РЕЛЬСЫ КРАНОВЫЕ ДСТУ 2484-94 (ГОСТ 4121-96)

РЕЛЬСЫ ТРАМВАЙНЫЕ 
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